Nr. 251961 




SCHWEIZERISCHE BDGEKOSSENSCHAFT 
EIDGENSSSiSCHE^ AMT FOR GEISTI8E& ElfiENTUM 

PATENTSCHRIFT 

Veroffenfltcht am 16. September 



Nr. 251961 



Klasse 88 



Gesucb eingereicht: IS. September 1946, 2d Uhr. — Patent eingetragen: 30. November 1947. 
(Prioiitat: Yer. St v. A., 20. September 1945.) 



Ford Motor Company limited, London (Cs^^bntanmen). 
Farb^ und Email-Einbrennofen mit Infirasotatrafalirngsqiienen. 



'C i A« 



Die Erfiadtmg bezi-elit sick anf edaea 
]|%trb- Tund Email^Siobreimofeia mit Infiaicot- 
straMoBgequelles!, welober welBes, eck^watrzes 
und £a1^big•es Email oime BiBbiLdTLng troekxiet 
5 imd- okae Verf aAung embreniL't. 

ZweckmaBig iet der Farb- uaid EanflatEiii- 
bxezmofen so axtsgebild^t, d^ dniok Anwen- 
dimg von StraMimge- mid Konvektionffwarme 
Fajben mit groBer Inf-rarotireflexioa- ebenfio 
10 gut wie Farben mit groBer InfrarotabsorptiiMi 
getr^okttet nnd eingebrannt warden kouueiu 

Bisk<er bestand daa Yerf&kxen, Farban- 
siaricke iind Emailonstirioke* ndtteilG Iniiaro-t- 
straM^ zn trodknen mid* am brennen, im all- 

16 gameinen darin, die bemalte Flacke diiekb 
d-en iafrajrotea StraJblen: ausznsetzen, welcke 
dhircb eine Vielzahl von mat Goldrefllekto- 
ren versebenen Koklemfadenlampeii erzeugt 
wurde. Die vtm dem Tyampen ausgekenden 

so InfrarotBtrablen dnngeiL. in die Faibschkkt 
e^ tmd woddea absorbiert tcod in Warme 
uangewandelt, welcke die fLd-cktigen. Bestand- 
teile aus der Farbscbdickt austreibt tmd dea 
RfLekstand bremit. £a dst bekaimt, dieses 

35 Trocknxingisverfahrea rafioker arbeitet als ir- 
gendeia anderes imd da3 die f rtther ilbli-ohea 
TroGkaimgsaeiteiit von mekrerea Stoadea 
durch dea LifrarotprozeO auf ebeaso viele 
Minatea herabgesetzt wuide. 

ao Es ist eiae bekanate Tatsaicke, daB die 
Infraratstraklea dutrcb die Forbsckickt ab- 
soibiert weidea, und uater der Wirfcoag die- 



ser absorbiertea S»trahlen eted^ die Teurpe- 
fatnr gleiohniaBig iaa laaera der Sckickt aa, 
und zwar rasdher, als weoia die Ezwarmuag bs 
voa dier ismera Flajcbe aus erfol^ wie es 
bei eiaem rBiueir Ekmyektronflheizsyateoai der 
FaJl iet. Die Geschwiadigkeit,. adt' wekker 
eine FftTbscMckt -die Trockaaags^ uad Breaa^ 
tempeiatur erreilckt, kaagt voa der Menge 40 
deir Stiahlea ab, tmd die GrMehmafiigkeit der 
Absorpiioa der Strahiea ist bis zu eiaem ge- 
wissea Grad vom Farbtoa der zu bekandela'- 
dea Farbe abk&ngig. Sdiwazze £%rbe. absor- 
biert di^ iafrarotea StrabTea. starker als die 46 
weifle Farbe, and im edlgemeiaea nimmt die 
.Absorptioa mit duakler weideadem. Faxbtoa 
zu. Allgeiaeia kaaa gesagt werdea, daB die 
in eimer Farb- oder 'Flmftilffckkkt eatstekeade 
Wanue vou <fer Menge der absorbierteu lofra- 50 
xotstraMiraL abhSagk 

Bena Trockaea: uad' Brenaen voa synthe- 
tisckem Email mittels Tnf rarotstraklea er- 
gaben dlok bei der Bekaadlung vca Auto- 
mobilkazosseriea, welcke mit kellge&rbtea 55 
Emaifeckidktea bedeokt warea, beim Brenaen 
auBeioxdeatlieke Sckwierigkeitea. Die starke 
Verfaibmig uad Streifeabildan^ dieser kell- 
gefturbten Emailscbickiea biideije ein sckwie- 
ri-ges Problem, uad in viedea FaEtea. wurdse «o 
die Terweadaag voa lafrarotstrablea aufge- 
giebeii, da kekie geeigaete Losxmg des Pro^ 
bleanss zu fiadea war.. Dies msjckte -die Rtick- 
keka: zukiagsamer arbeitendea undeokwerfal- 
liger^TroGkaui^seiDiicktaajpeaerford^^ os 
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Es ist klax, dafl die ausschlieBliche Ver- 
wendtmg eiaes F-arb- xmd Email-Einbreim- 
af ens mit Inf raratstmhltiiigsjuelleii f iir samt- 
liche Farbtone einen grafien Voxteil dai&tel- 
5 len wilrde, da ein sol-clier Ofen leioht gebaut. 
pkonomisch. in Betrieb und Bedienxing und 
femer weniger nmf angreicL xuotd sioberer im 
Betrieb ist als andeore Typen van Farb- 
brennmasebinen. 
10 Wie spbon fr&ber bemerkt wnrde, ab- 
sorbiert dunkler gef arbtea Email eine groBere 
Menge infmroter Strablen und die Erbitzung 
dieses Entails ist rascb und durcbwegs gleicb- 
maBig. WeiBes und beDgefarbtes Email je- 
IB doch ist stark infrarot reflektierend und 
daber unfabig einBr rajscben und gleicb- 
maBigen Absorption d-er Strablen, so dafi es 
praktiscb unmogiicb ist, mit den bekannten 
Infrarotbrennofen eine Verfarbung xmd/oder 
20 RiBbildung in der Farbscbicbt zu vermeiden. 
Kicbt alio auf irgendeine Farbscbicbt ge- 
ricbteten Infraroistrahleu; erreicben oder 
durcbdringen diese Farbscbicbt vollstandig; 
nocb ist diese DurcMringung gleichmaflig, 
85 so daB d£r Anteil Strablen, wekbe bis zum 
Grund einer gegebeneii Scbicbt eindringen, 
nur gleicb einem Brucbteil der auf die 
Scbicbt auf tretenden Strablen ist. Der Anteil 
Strablen, welcbe durcb die Farbscbicbt bin- 
so durcbtreten, ist wesentlicb geringer fftr den 
Fall, wo die Farbra. eine starke Tnfrarot- 
jeflexion besitzen. 

Nachdem gefunden wurde, daB beim Aus- 
setzen eines stark reflektierenden hellgef arb- 
35 ten Emails unter eine starke Infrarotstrab- 
lung eine verfarbte Flacbe entstand, wurde 
zuerst -an^enommen, daB eine bloBe Beduk- 
tion der Betriebsfipanuung der Infrarotlam- 
pen sicb eine Verfarbung vermeiden lieBe,. Es 
« wurde aber gefunden, daB die Beduktion der 
Betriebsspannunig den "Wirkungsgrad der 
Lampen berabsetzte und anderseits die Wir- 
kung der Strablen derart beeinfluBte, dafi 
das Email scblecbt gebrannt wurde, Es wur- 
45 den nun Yeisucbe untemommen, um diesen 
ITacbteil durcb eine Beduktion der Lamp en- 
;5abl zTi bebeben, aber dies bewirkte edne 
ungleichmaBige Verfceilung der Strablen imd 



eine ungleicbmaBig getrocknete Emailscbkht. 
Es wurden aucb Lampen mit geringerer so 
Wattzabl verwendet, aber dies wurde auf- 
gegeben, als gefiauden wurde, da6 die er- 
zeugte Menge infiaroter Strablen ungenu- 
gend war und daB im Ofen keine genligende 
Hitze eizeugt werden konnte. £5 

Beim Trocknen von Emailscbicbten spe- 
ziell an Automobilkarosserien mit Infrarot* 
strablen ist es scbwierig, solcbe Zonen rascb 
und gut zu trocknen, welche nicbt direkt in 
der Babn der Lif rarotstrahlen liegen. Dies go 
ist ganz besonders um die TUr- und Fenster- 
rabmen und um die Bodenplatten berum der 
Fall. Gleicbe Scbwierigkeiten ergaben sicb 
beim Trocknen der Kotflligel und dei^lei- 
cben. Die Aufrecbterbaltung einer boherenes 
und gleicbmaBigeren Gesamttemperatur je- . 
dock bewirkt ein vollstandiges JProcknen xmd 
Brennen samtUcber Teile der -bemalten 
Flaeben. 

Ein weiteres Problem beim Trocknen von 7o 
Autompbilkarosserien im Lifrarotofen ent- 
stebt durcb die Unsymmetrie derselben. Ob- 
glekh die Anordnung der Infrarotlampen in 
den bekannten Ofen verbessert wurde, so war 
es bisber niebt mdglicb, eine Lampenanord- 75 
nung filr einen Dupcblauf ofen zu finden, in 
welcbem jeder Teil der Karosserie sicb in 
gleicbem Abstand von der Heizquelle bef in- 
det» Es ist eine bekannte Tatsacbe, daB die 
Zufubr von Warme zu eiaem Objekt mittels so 
Strablung die wirksamste ist, vorausgesetzt, 
daB der Weg der Strablungsenergie nicbt zu 
lange ist. Tim daber unsyminetriscbe Karos- 
serien in einem bekannten Infrarotofen zu 
trocknen, muB man bei der Anordnung der ss 
Lampen auBerste Sorgfalt verwenden, um die 
Starke der Strablung derart einzustellen, daB 
eine gleicbmSBige Trocknung erfolgt. Eine 
Verstarkung der auf die von den Lampen 
am weitesten entfemten . Stellen gericbteten oo 
SiraMung, um eine maximale Trocknungs- 
wirkung zu erbalten, bewirkt eine Scbadi- 
gung der am nSjcbsten bei den Lampen lie- 
genden Teile. 

Der Farb- und Email-Einbremiofen ge- 95 
maiB der vorliegeniden Exfiitdung ergibt 



. lidclist zuf riedesistellende E.esulta/te uii;d ver- 
hindert die imgleiclmLaSige Yerieilung des 
Infrarotes auf die Em-ailscMcht so weit, daB 
eiiL ungleichmaBiges Trodknen der Email- 

5 sehicht vermieden wird. Es kSnnen hohe 
und gleichmafiige Of entemperaturen erhalten 
werden, so daB die -betaudelten Objekte gut 
getrocknet und gebmimt simd, wabei insbe- 
sondere hellgefarbte Objekte nioht verfarbt 

10 und rissig sinid* Mit dem erfindungsgemaBen 
Einbrennofea fcann die totale Trockattagszeit 
fur synthetdsokes Email kerabgesetzt werden. 
Die Trockamigsaeit der Gmadierung (TJnter- 
schicht) eiaer Antomobilkarosserie wixd 2. B. 

i& von 12,6 Minuteii auf 5 Minuten benurt^- 
gesetzt. 

In den Eignren der beiliegenden Zeich- 
nung ist ein Ausf tikrungisbeispiel des Erfin- 
dungsgegenstandes dargestellt. 

20 Fig. 1 ist eiae Anisiobt ^nes Inf rarotaf enfi, 
wobei gtleicbzeitig eiae Aufbaagevorridbtung 
fur eine Automobilkarosserie gezeigt ist. 

Fig. 2 ist eine peispektivisclie Ansieht 
des Of ens, welcke die innem Einzelkeiten 

25 und die Anordniang eines Luftvorhianges an 
.den offenen Stirnwanden des Ofenis zeigt. - 
Wie in Pig. 1 gezeigt ist, bestekt der 
Of en aus einem verstellbaren kastenf ormigen 
Rabmenwerk, aa dem Gestelle mit Infrarot-- 

30 lampen 3 in Beflektoren 4 befestigt sind. Die 
vcrwendeten liampen sind von. der ublicken 
Art mit Eloklejif aden, und s>ie siud in Gold- 
^flektoren eiagesetzt. Die L&mpen und Ee- 
DIektaren sind in horizontalen Eeiken ange- 

35 ordnet, um eine gleicb]m3.fiige raumlieke Yer- 
teilung der Infrarotstrahlen zu erreicken. 
Ferner kann jede Lampe in ihrem Eef lektor 
yerstellt werden, wodurck eine weitere Regu- 
lierung der raumlieken Litensitaltsverteilung 

40 -der InfrarotstraMen vorgenommen werden 
kazm, um eine voile imd gileiciunaBige Be- 
deckung der zu bekanidelnden Objekte zu er- 
reicken sowie um ein ttberlappen der Strah- 
len und eine daraus resultierende ungleick- 

45 maBige Temperatur bezw. „keiBe Stellen" zu 
vermeiden. 

Der Ofen ist von geschlossener Bauart, 
wobei die S^tenwSiide, die Decke und der 



Boden durck eiae Verkleidung 5 abgescElos- 
een siBd, die aus Leidibnetallpilatten oder 00 
Platten aus unbrennbarem Material besteken. 
Die StLrnwilnde des Ofens werden off en ge- 
lassen und aLisd derart kon'struiert, daB zwei 
oder m'e(kr eolcker Ofen zu einem Tunnelofen 
aneinandeigeieikt werd'en. konnen. Ferner ist sb 
oben im Ofen ein Transportsystem ftLr da^ 
zu bekondelnde Gut eingebaut. 

Wie in Fig. 1 und 2 gezeigt, ist eine 
perforierte Sdkutzpl«/tfce 6' vor den IniraTot- 
lampen dezart auf gekiLngt, daB sie dck zwi- so 
seken den liampen und: einem durck den Ofen 
Jaufenden Bebaoi'^ungs^gegenstaaid befindet. 
Die in gleiekm&Bigem Abstand von xinge- 
fSrkr 46 cm (18 iaekes) vox den Infiarot- 
lamrpen 3 angeordmete Sckutzplatte 6- ist aus 05 
5,2 mm (Vs'O diekem, umbemaltem Metall- 
bleok kergesteUt und mit Lodkem vom 
DuTckmesesr 3,2 man (Vs'O verseken, weMie 
uufgefakr im Abstand von 4,8 mm (V^e') an- 
geordnet sind. Die Sckutzplatte 6 tiberdeckt 70 
im wesentlicken alie Imienwande des Ofens 
und speziell diejenigen, wo die Infiarotlam- 
peur aaigeordaet sand. 

Die Verwendung der besokriebenen per- 
forierten Metaliplatte, bei der ungef akr 50 % 75 
des MetaHes entfemi ist, engab die besten 
Residtate. Die Verwendun^g- von wenig 
Lockern oder eineor zui dioken Sckutzplatte 
kewirkt, daB zu wenig Straklunig zu den 
bemaiten Gegenstanden geliangt, wogegen- bei so 
der Verwendung einer Platte mit zu vielen 
oder zu groBen L5ckem ein. unerwtinsditcs 
Rissigwerden und eine Verf Srbuaig de-r Farb- 
schiekt erfolgt. 

Um die Wirkung dear Inf rarotkmspen und ss 
der 8dkutzplatten zu unterstutzen, ist nock 
ein Luftumikiufsystein eingebaut, um an 
alHen StelHen des Ofens eine gleickmaBige 
Warmewiikung zu gewakrleisten:. Wie in der 
Zeicknung ersicktliok ist, word die Luf t oben bo 
im Ofen durck eine Anzaklt von Of fnungen 7 
binidurck angesaugt und durdk Leitongen* 8 
naok unton gefUkrt. MitteJs eines GeblSses 9 
wird die Luft alsdann in ^e ian Innem des 
Ofens befiu'dlickeoa' Leitungen 10 ^tarieben, as 



s 



wel'clie d-cK beadseiidg: >dem Baden des Ofens 
entlang orstreckeiL.I/iiflxiffirnmgeii 11, welche 
tk'ber die ganze X/aagie -der t/eiJningeii\ 10 vet- 
tei!It.simd,, g€statfceB.. der gefardeocten Laft den 
AJBintritt: naclL iimeiL gegen- -deib Ofenibod-ea. 
I>ie Luftstroiae aue d^ emftioifer gegenriiber- 
liegeirdeii Gffnuii'geii. 11 treffen xmd ver- 
misclien sich in der Mitt© d-es Ofens aaf 
Bodenhohe, Uim i!hren Weg mrter Wirb&liil- 

10 'diing. nacjb oben zn eudlien.. Weim die Luft 
im Of en h<^c3isteigi, wird sde dnirch die Scliut^- 
^ilatten €rwarmt nnd zirkoliert nm das zu 
trocknende Objekt, woranf sie nacli Errei- 
clfin des Oberteils d^es. Ofens wieder doirch 

m die Of fnxmg 7 angesangt wiacd,. womnf sifib 
der Vorgang, wiederiiilfc. 

ITm 'die mit Dnmt gesittigta Luft zu. ent- 
femen, ist auf dem- Ofen ein Ventilator 12 
instaJ3iert.- Am Greblase 9 isfc ein rxiscbluft- 

20 eintiitt 13 vorbaindeiv den mit der AnsstoB- 
dffming dea Yentiiators.- IS zusammenwirkt 
und den Eintritt einer 'gHeicben LuiftnLenge 
gesiattet, -wie m& oben dtiircih die Austritb- 
6f fnung abfKeflt I>ie Regniliereinri<sbtung. ist 

25 in d>er beiliegenden Zeiebnun^ gezeigt und 
bestefht auG dem EinJaAbebd 14 mit eiaem 
Eabel 15, weilehes iiber ein Sj^em von Rol- 
len 16 zum Deckel 17 der Austrittsoffnuag 
ftLhrt Diese Anordnung gestattet eine gleicbe 

30 Offnumg der AufitrittBoffnung 1'2 wie am 
Einlafi 13 und gewabxdeistet einen gleieb- 
m&Bigen Zustand' der I/uft im Of en. 

Die Infrarotilampen, die perfarierten 
Scbutzplatten und die zdrkulierende Luft im 

35 gescblossenen Ofen bewirken zusanmien ^ne 
bessere Ausniltzung der von den Lampen er- 
zeugten InfraTotstra'hlen. Bei den bekannten 
[EnfraratstraMungsofeDi werden* ungeniigend 
starke Strablen, weldbe das- Objekt nicbi er- 

40 reieben, in der ion Ofen befdndlidben Luft 
zemstreat und dienen scv keinem nutzlicben 
Zweck. Im bescbriebenem Ofen aberr diingt 
ein Teil der Strahlen dnrcL die Perforationen 
der Scbutzplatten 6, errdcbt die Farbsehieht 

i5 und:darcbdiriDgt diese, ktdem sie den Troek- 
nuufga- und Bremrvorgang einl^tet Der Best 
der Strablen wird von den Sdhutzpllatten auf - 
genommen und lafit deren Temperatur on- 



steigen. Diese Scbutzplatten erbitzen aber die 
Luftstrdme, welcbe vom GeblSse 9 durcb den 6o 
Ofen getrieben werden, und wenn der Pro- 
zeB f ortgesetet wird, werden aueb ddejenigen 
Teile der bemadten Objekte, welebe von den 
Infrarotstrablen nicbt direkt getroffen wer- 
den, durcb die beiBe Luft erwarmt xmd ge- ss 
trocknet. Dadureb wird eine gleiebmSJige 
Verteilung der Wame erreicht, und die uber- 
aU gleidlnnafiige Teanperatur zeitigt sauber 
getrocknete und gebrannte Macben, selbst 
wenn diese niebt in der direktea Babn der eo 
infraroten Strablen iiegen. 

Der bescbriebene balbtragbare Lifrarot- 
strablTcngsofen kann mat Vorteil aucb in 'sol- 
oben PSllen verwendet werden, wo die Ein- 
ricbtung eines umfamgoreiidben und dauemden es 
Dampf- oder Gasofenis tmerwiinscbt ist. Wie 
in der beiliegenden Zeiebnung da-pgestellt, 
wei^ der Ofen edn Tramsportsystem 19 auf, 
das im obem Teil des Ofens eingebaut ist. 
Die Fig. 1 zeigt einen Ofen zur Aufnabme 7o 
eixuer AutomobiiEkafrc^serie 2)4, wekhe auf 
iiblicbe Weke mittels'Ketten 21 und Tr^gern 
22r aufgebangt ist. Faille aber kMnere 
Pbjekte, wde ScbutBrbleebe und Bader, durcb 
den Ofen transportiert werden miissen, so ist 75 
es unokonomiscb und unerwtlnsebt, d^nselben 
Baum zu beansprucben oder diesdibe Menge 
elektriscber Energie zu verbraueben, wie sie 
fur den Betrieb des Ofeiis notig sind, um 
gosize AutomobilkaTOSserien zu bebandebi. so 
Aus diesem Grund muB 'die OfenigrdBe je 
nacb Bedarf verst^bar eein. 

Hiezu werden die Bolzen 2'5 gelost und 
an den Querstiicken 27 und an dem Rabmen- 
werk 2 die notwendigen UmsteUlungen vor- ss 
genommen, Eine solcbe Umsteillung kann eine 
Vergroflerung oder Verringerung der Lam- 
penzabl erforderlL^b m:aoben, und dies wird 
durcb die bescbriebene bekannte Ijanrpen- 
anordnnrng erleiebtert. ZweckmaBig werden bo 
die Dampen in Gruppen von sieben Stiick 
an den kastenf ormigen Querstiicken 2>8 uDon- 
tiert, welcbe Querstfteke aueb ^e Stromzu- 
f u'brungsdrabte und Fokusverstdllvorricbtun- 
»gen fur die Lampen entbalten. Auf diese »5 
Weise konnen mit LdcSitiigteit Grruppen zu 



aiebezL Lampen eingesetzt oder keratisgenom- 
men werden, wobei dies ohae BeeiinftussTuig 
der andern Einlieiteii erf olgen kann-. Feraex 
kaxQL die Beiriebsspanniiug der Lampen er- 

5 hSht oder erniedrigt werden, oder es kdxmesi 
auoli einzekie Lampenigmppenr gamz aiisge- 
loscht werden, was der Bediennngsperson des 
Ofens gesrfcattet, eine gewnnschte Ofentempe- 
ratur beizu'belialten oder diese je nach 

xo Wunsoli zai erliolien oder zu senken. 

Der beschriebene Ofen kajm ieispiels- 
weitse 1,5 m (ftlnf Pxcfi) lang sein. Einzdlne 
solcbe Ofen konnen zxt einam Diiipohiauf- 
tonnelofen zusammeoigesetzt we^deD^ his. die 

16 notwendige Lange erreiebt is*. Der ganze 
Tunnel kann dann betreffend^ Temperator, 
Laftge^chwindigkeit, Anzabil der Lampexi- 
grnppen usw. als eine einzige Einiheit oregu- 
liert werden oder es kann ^unh jedier Ofen 

so einzeki l>ed^ent werden. 

Eine €oIcbe Bauart erbokt die Anpas- 
sungsf ahigkeit des Ofens wesen'tlioih nnd 
eriaubt dessen Umstellting nud Anpassnng 
fttr ungezahlie Arten von Farbtrocknnngs- 
26 arbeiien. 

Die Anordnqing eines Luftvorlanges be- 
k^annter Art am InfrarotstrablTrngsofen ist 
in Fig. 2 gezeigt. Der. liuftvorkanig bestett 
aus ednem von einem oder mebreren Greibfliasen 

80 (nicbt gezeiehnet) erzeugten I/uftstrom. 
Durch. ein Rohisystem 29, das in Otffnungen 
20 endigt, wird ein Tumnterbrocb.en>er Loft- 
strom liber d'as of fene Stimende des Tunnels 
geblasen. Die Yerwendung dee Lni-ftvorhang- 

86 prinzips ist aBgemein bekannt xind braaeht 
bier nur insofern erwahnt zn werden, um 
daraxtf binzuweisen, daB dessen Verwendxmg 
bei einem DnxehilauEtazoielofen mit einem 
Transportsystem die Anordnnng von Tilren 

40 am Eingan^ und Aoxsigang des Tunnelofens 
und d^ren Beisltigning erillbrigi 

In der beiliegenden Zeicbnung ist ancb 
eine Sicberlieitsstange 23 gezei^ weUcbe am 
Grunde des Of en^ angeordnet ist, qmd die 

46 dazu dient, das Transporfe&ystem anzujhalten, 
wenn eine durcb den Ofen laufende Aoito- 
mobilkarosserie oder ein anderes Objekt von 



den Tragern 22 fallen soUte. Die Sicherbeits« 
stange 23 stelrt mit dem Tnansportmotor 
(nicbt gezeicttmet) derart in WirkxingsveAin- 50 
dung, daB ein anf die ' Stange 23 faHender 
Gegenstand einen KuraschluB venirsa/cbt nnd 
dafi Transportsystem so laajige stiilllsetzt, bis 
der darauf liegende Gegenstand entfemt ist. 

PATENTANSPRUCH: es 
Pai*b- und Email-Einbrennof en mit Infra- 
rotstrailnngsquellen, gekennizeieinet durch 
in der BaJm der von deu Strabluagsqueililen 
ausgehenden Strahlen angeordnete, perfo- 
rierte Schutzplatten. eo 

UNTERANSiPBtyCHE : 

1. Farb- und Email-Eiabrennofen nack 
Patentanspruoh, dadurch gekemLzeicknet, d^B 
die Inf rarotstrablumgsq^ueEen vertstelTbar auf 
TragiabmengUedem angeordnet sind xmd die 66 
Scbnitzplatten aus Mei»ill bestelien, xind dafi 
Imftzirkuilationsmittel vorhanden &in»d, um 
Luft um und durdt die Scbutzplatfcen zu 
drucken, xind dnirclb Miitt&l zum Emeoem der 
zirkuOierenden Imft. 70 

2. Farb. und Emaii-Einlbrennofen. nacli 
Patentansprueh und TTnteranspFOoK 1, ge- 
kennzeiiibnet durch eine Austritts5ffnung, 
weliche ein Entweiohen der mat Dunst gesat^ 
ti-gten Loft au» dem Ofen enndglicbt, und 75 
durch eine fttr den FriseUioifbeintritt in den 
Ofen beslaimmte Of f nung, 

3. Farb- und Emait*£inbrennofen nach 
Patentansp^rueh, gekeninzeiclmet durch edn 
Brabmenwerk, ein in diesem Balunenwerk so 
angeordnetes Gehause, eine Vielzab:! elefk- 
trisdk gespiesener InfrarotstrahluiLgsquellen, 
weiehe versteDbar am genanntem Balunen- 
w^rk angeordnet sind, metaOlene Schutzplat- 
ten, die in gleichanaBigem Abstand von den 85 
InfrarotsFtrahlJun'gsqueLlen angebra-cht eind, 
Geblasemittel zur Erzeugung einer Luftzir* 
kulation im Ofen, mit Otffnun^gen vexseihene 
EfOhre am Boden des Ofensj welohe so ange- 
ordnet sind, daB die aus den Of fnungen a/us- 00 
tretenlden I/uft^ome einander entgegenge- 
riichtet sind, wodurch ein aiifsteigender Imf t- 
wdrbel erzeuJgt wird, weleher um und durch 



die Sdhutzplatten diin^, feriLer gekennzeicli- 
net dmrck Mttel mm Emeuera der zifkuHie- 
reudeiL Lnft. 

4. Farb- xuid EmaalHEinibreimofen nMh 

s iPateiitaxiflprucK gekeimzei-clinet dvxcii ein 
veistellbares, ka^tenalniilioh^s R^Tumeirwerk, 
dessen Sedtenwanrde, Decfcea xmd Boden-, mit 
Ansnahme -der Stimwanide, aus hitzebeslsb.- 
'dig€(iii Material befftehen luid an dessen 

10 Izineiiwaii>^ ^-e "VieiLzahl voa Xnf xarotsixali- 
•luttgsqTiell^ montiert ist, vor -d^eoeu perfo- 
rierte Schutzj^tebtfcen: d-erart angeordnet eiad, 
daB sie der ddxektea, von den Infraarotstrah- 
Inmgsqiiellen aiusgelienden Stralihiiig axtsge- 

issetzt sind, wobei Luftzirkulationsniittel imit 
einem Frischliifteiniaitt vorbandem sind. 



welohe die Luff, zwangslanfig dtaeli beid- 
eeitig am Boden d^ Ofens angebracliie Led- 
tungen, die mit Offnxmgen veisehen eind, so 
in den Ofen einhla^en, daB sie in ^wed ein- 20 
ander entgegengesetzten Iniftstcomen -dem 
Boden des Ofeai& entlang treibt nnd -aisdann 
duTcTi d-en Ofen nacL oben tiber die genann- 
ten InfraroMraMxcngisqnelilen tind uber nnd 
durcb die perforierten Sfehntzplai^ten wirbelt, 25 
um scbiliefilicb dnreh Austritiisoffniingen, 
welfcbe inx <fbeTXi Teil dor Seitenwande d-es 
Ofens angeordnet sind, den Ofen zn verlas- 
sen, um dem Lnftzirkulalionsniitteil za- 
ruckznkebren, wSJirend durch eine Anstritts- so 
effnung die dimstgesattigte Loft ans dem 
Ofen ins Freie enWeioht. 
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